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Informationsbiatt
zum International Welding Specialist IWS
bzw. SchweiBwerkmeister Lehrgang

Inhalt und Ziel des IWS bzw. SWM Lehrganges

. Schweifiverfahren und Ausriistung \
o Werkstoffe und deren Verhalten beim Schweifen
° Konstruktion und Berechnung

° Fertigung und Anwendungstechnik

Ziel des Lehrganges ist es, Teilnehmern ohne Qualifizierung durch eine gewerbliche Meisterpriifung, einen
Werkmeisterabschluss oder eine 4-jahrige technische Fachschule den Zugang zum IWS und SWM Lehr-
gang zu ermdglichen.

Teilnehmer, die alle Zugangsvoraussetzungen geméaf Punkt 2 erfiillen, erhalten, nach erfolgreich abge-
schlossener Priifung auf Verlangen ein IWS Diplom (International Welding Specialist), dass sie als qualifi-

\ierten Schweifdspezialisten ausweist.

Zugangsvoraussetzung zum IWS bzw. SWM Lehrganges

[ fiir Teilnehmer mit Lehrabschluss in einem metallverarbeitenden Beruf: \

(O Kopie Lehrabschlusszeugnis (in einem metallverarbeitenden Beruf)

(O Alter: 21 Jahre
O schriftlicher Firmennachweis fiir 3 Jahre Berufserfahrung in schweif3technisch relevanten Bereichen

2. fiir Teilnehmer ohne Lehrabschluss in einem metallverarbeitenden Beruf:
(O Alter: min. 21 Jahre
O schriftlicher Firmennachweis fiir 2 Jahre Berufserfahrung in schweif3technisch relevanten Bereichen
(O 3 Normpriifungen in unterschiedlichen Schweifiverfahren
(O Blech: Position PE ss nb oder Positionen PC und PF ss nb
O Rohr: Position H-L045 ss nb oder Positionen PC und PF ss nb
O Kehinaht in beliebiger Position

\D Schulungsnachweis iiber min. 20 LE im vierten Verfahren /

Anmeldung: Schweifltechnische Zentralanstalt (SZA)
Kursreferat Theorie

Arsenal Objekt 207 1030 Wien
Tel.: +43 (0) 1 798 26 28-40 Fax: +43 (0) 1 798 26 28-19
michaela.schimon@sza.at www.sza.at

SchweiBtechnische Zentralanstalt %
Institut der Schweif3-, Verbindungs- und Priftechnik

Akkreditierte Personalzertifizierungsstelle, akkreditiertes Priiflabor, Autorisiertes Ausbildungs- und Priifzentrum der OGfzP
Authorized National Body of the European Welding Federation (EWF) and of the International Institute of Welding (IIW)
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Zugangsvoraussetzungen
zum IWS bzw. SWM-Lehrgang

O Gewerblicher Meister, Werkmeister oder 4-jahrige technische Fachschule (Alter: min.20 Jahre)

Zugang zum IWS Lehrgang Zugang zum SWM Lehrgang
(O 2 Jahre Berufserfahrung in schweiftechnischen Gebieten (O 5 Jahre Berufserfahrung in schweiftechnischen Gebieten

Praktische Ausbildungsnachweise

Schulungsbestatigung (min. 10 LE) od. Normpriifung fiir: (3 2 Normpriifungen in untersch. Schweifverfahren
O E-Hand (3 Blech: Position PE ss nb od. Positionen PC und PF ss nb
O MAG (O Rohr: Position H-L045 ss nb od. Positionen PC und PH ss nb
O WIG
O Autogen O Nachweis fiir 2 weitere Schweiflverfahren durch

Schulungsnachweise iiber jeweils min. 20 LE,
Zertifikate od. eine abgeschlossene Ausbildung
zum Universalschweif3en

— Hauptlehrgang (der Besuch des Vorbereitungslehrganges ist nicht verpflichtet, wird jedoch empfohlen

(O Lehrabschluss in einem metallverarbeitenden Beruf (Alter: min. 21 Jahre)

Zugang zum IWS Lehrgang Zugang zum SWM Lehrgang

(O 3 Jahre Berufserfahrung in schweitechnischen Gebieten (3 5 Jahre Berufserfahrung in schweifitechnischen Gebieten
= VORBEREITUNGSLEHRGANG

Praktische Ausbildungsnachweise

Schulungsbestéatigung (min. 10 LE) od. Normpriifung fiir: a 2 Normpriifungen in untersch. Schweilverfahren

O E-Hand (0 Blech: Position PE ss nb od. Positionen PC und PF ss nb

o MAG (O Rohr: Position H-L045 ss nb od. Positionen PC und PH ss nb

O WIG

O Autogen O  Nachweis fiir 2 weitere Schweifverfahren durch
Schulungsnachweise iiber jeweils min. 20 LE,
Zertifikate od. eine abgeschlossene Ausbildung
zum Universalschweif3en

— Hauptlehrgang

(O ohne Lehrabschluss in einem metallverarbeitenden Beruf (Alter: min. 21 Jahre)

Zugang zum IWS Lehrgang | Zugang zum SWM Lehrgang

(O 2Jahre Berufserfahrung in schweitechnischen Gebieten ‘ O3 5Jahre Berufserfahrung in schweiftechnischen Gebieten

Praktische Ausbildungsnachweise

a 3 giiltige SchweiRerpriifungen gemaR ONORM EN 287/0NORM EN 1SO 9606 in unterschiedlichen Schweifverfahren
(O Blech: Position PE ss nb oder Positionen PC und PF ss nb
(3 Rohr: Position H-L045 ss nb oder Positionen PC und PH ss nb
(O KehlInaht in beliebiger Position

a Schulungsnachweis iiber min. 20 LE im vierten Verfahren

= VORBEREITUNGSLEHRGANG

— Hauptlehrgang
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Anmeldung
zum IWS bzw. SWM

Angaben zur Person

111 L — VOrName: ......ccoommmmmersssnssrsmmmsssssnssnen NacChName: .......coevvmmrrsremerrmmmmnsesnnesssssnsenes
T -
[ 174 0 ] o

Geb.-Datum: ... €11 0
Geb.-Land: ......ccecurerrrnersemsmne e nasnnens Staatsbiirgerschaft: ..........coeremesersersersnssesssasssessnssassanss

Rechnung geht an:

1 T
T T

o 17 2

0T L 00T €T SN

Kurs

Termin des LeNrGanges: .......ccvcceicrrerrmrsnssnsssssmssmsssmsssmssmsssmsssmsssmsssmsssmssmsssmsssmsssmsssnssmsssmsssmsssmssmsssnnssnns
Berufliche Ausbildung:

O Gewerblicher Meister, Werkmeister, 4-jahrige technische Fachschule

(O Lehrabschluss in einem metallverarbeitenden Beruf

O Kein Lehrabschluss in einem metallverarbeitenden Beruf vorhanden

Es wird zur Kenntnis genommen, dass ein Kursantritt nur méglich ist, wenn alle erforderlichen Nachweise und Vorausset-
zungen gemaf den Zulassungsbedingungen vor Kursheginn erbracht wurden.

[DF:111] ) | L 1] 11 AR

Gebiihrenfreie Stornierung ist bis 3 Wochen vor Kursbeginn maglich. Innerhalb von 3 Wochen wird eine Stornogebiihr von 40% eingehoben.
Bei Stornierung bis eine Woche vor Kursbeginn wird der gesamte Kursbetrag fallig.

SchweiBtechnische Zentralanstalt %

Institut der Schweif3-, Verbindungs- und Priftechnik

Akkreditierte Personalzertifizierungsstelle, akkreditiertes Priiflabor, Autorisiertes Ausbildungs- und Priifzentrum der OGfZP
Authorized National Body of the European Welding Federation (EWF) and of the International Institute of Welding (1IW)
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