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1. Entwicklung

Die Firma AGA (jetzige Air Liquide) hat den Sauerstoff-
Acetylen - Verein gegriindet, welcher die Aufgabe hatte
das Schweifien und Schneiden als Basisfertigungs-
technik zu fordern.

Der Verein hatte die Aufgabe Personen, Anfinger,
Schweifier, Schmiede, Schlosser, Installateure, Spengler,
Automechaniker, Flugzeugschweifler, Werkmeister,
Ingenieure usw. in Theorie und Praxis auszubilden.

Weiters hat der Verein auch die Werkstoffpriifung,
chemische Untersuchungen, mechanisch-technologische
Untersuchungen, Arbeitsproben -als Aufgabe.

Nach dem Krieg wurde der Verein in
Schweif$technische Zentralanstalt umbenannt.

Schweifien ist von der Vorfertigung, dem Schweifien
und der Priifung ein streng qualititsgesteuerter Prozess,
der ohne qualifizierten Personal nicht funktioniert.
Julius Raab hat bereits 1947 die Einheitlichkeit
nationaler Ausbildung in die Hand der SZA gelegt,
Zeitungsausschnitt der Schweifltechnik Nr. 1, Janner
1947:

Kammer der gewerblichen Wirtschaft hat daher durch die
Wirtschaftsforderungsinstitute die Schweiflerausbildung t deres Aug k
zugewendet und in der SchweifStechnischen Zentralanstalt jene Stelle geschaffen

die berufen ist, dass einschligige Kurswesen - das die Ein-, Um- und
Nachschulung im Berufsleben stehender Personen bezweckt einheitlich fiir ganz
Osterreich zu leiten und zu pflegen.

Julius Raab
Prasident der Bundeswirtschaftskammer der gewerblichen Wirtschaft

Zeitungsausschnitt: Schweifltechnik Nr. 1, Janner 1947

Die bestehende Schweifitechnologenausbildung wurde
tiber Erlass vom 03.Mirz 1948, Z. 15.326-1V/14/48
geregelt und der erste Lehrgang gemifS Erlass an der
SZA abgehalten.

Die Bedeutung der Schweifitechnik wurde auch
international weitergefithrt, indem in Briissel das
International Institute of Welding (IIW) gegriindet
wurde. Die SZA war eines der internationalen
Griindungsmitglieder.

Die SZA wurde vom Bundesministerium staatlich
autorisiert. Die Fachgebiete sind Untersuchungen auf
dem Gebiet der Schweifstechnik, Materalien, Gerite,
Verfahren und Errichtungen.

Die Schweifiwerkmeisterausbildung wurde ebenfalls
tiber Erlass vom 26. Mirz 1956, Z.38.102-GD 2/56)
geregelt. Die Schweiflerausbildung wurde in der
Schuhmangasse  fiir ~ Gasschmelzschweifien  und
Lichtbogenhandschweifien ausgebaut.

In Wien findet die 10 Jahresfeier des [IW statt, die vom
Prasidium des Vereins und Leiter der SZA Prof. DI
Hans Brunner, organisiert wurde, Bild 3.

Die SZA errichtet auf den jetzigen Arsenalgriinden
eines der grofiten Betriebsfestigkeitslabors Osterreichs.
55t Rundstahl und 32t Profilstahl wurden bei der
Herstellung der 20x13m groflen Fundamentplatte des
Laboratorium benotigt, Bild 4.

Am ersten Juni 1966 findet die feierliche Eréffnung der
Schweifstechnischen Zentralanstalt statt. Nattirlich hatte
die neu errichtete SZA im Arsenal folgende wesentliche
Anlagen, z.B:

- MAN-Zugmaschine, 10.000 kN, Bild 5

- Hochfrequenzpulsator

- Hydraulikzylinder zur Einleitung realitdtsnaher
Kraftverlaufe

- mechanisch technologische Einrichtungen

- Prifeinrichtungen fiir zerstorungsfreie Priiffung

]

Bild 4: Fundament des Betriebsfestigkeit - Laboratoriums
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Damit steht der Industrie ein kompetenter Partner mit
beispielhaften Moglichkeiten zur Bauteilpriifung zur
Verfiigung. Das einstockige Gebaude hatte eine Grofie
von ca. 6000 m2.

In dieser Zeit erfolgt nun die Aufnahme des
regelmifliigen  Priifbetriebs im  fertig  gestellten
Betriebsfestigkeitslabor, Bild 6.

Die SZA hat in den neuen Gebidude Lehrwerkstétten fiir
nun alle 4 Schweifsverfahren WIG-, E-Hand-, MSG-und
Autogenschweifien eingerichtet (48 Schweif3plitze).

Schweifien ist auch fiir ungelernte Arbeitskrifte eine
Chance bei vorhandener guter Handfertigkeit und
Verantwortungsbewusstsein vom Vorarbeiter bis zur
Schweiffaufsicht aufzusteigen. Daher ist dieser Beruf
auch eine Chance fiir arbeitslos gemeldete Personen, die
sich hoher qualifizieren mochten.

Die SZA erhdlt vom Bundesministerium die
Autorisation auf den Fachgebieten der Uberpriifung
von  Drahtseilen  und  Seilférderungen  zur
Personenbeférderung sowie zur Untersuchung von
Kraftfahrzeugen und Anhédngern zur Befoérderung
gefahrlicher entziindbarer Fliissigkeiten.

1977 Die SZA installiert erstmals den Lehrgang
Ultraschallpriifung in Zusammenarbeit mit der
Deutschen Gesellschaft fiir zerstorungsfreie Priifung, in
der Ausstellungshalle der SZA, Bild 7.

1979 Die SZA erhélt mit Bescheid des Bundesministerium im
Rahmen der Dampfkesselverordnung die Autorisierung
zur Beurteilung von Schweifibetrieben gemas ONORM
M 7812, Prifung von Schweiffern sowie fiir die
zerstorungsfreie Priifung von Schweifindhten.

Eine Forschungsarbeit wurde an der SZA beziiglich
Kalkulation von Schweiflarbeiten von Herrn DI Czesany
fiir Anwender erstellt und in den Folgejahren von der
Wirtschaftskammer  herausgegeben. Diese  Arbeit
umfasst auch die Belastung der Personen durch den
Schweifdprozess.

1982 Seit 1982 findet im Zweijahresrhythmus im Wiener
Messegeldnde die Fachmesse Schweifien statt, Bild 8.
Diese Messe wird von der SZA organisiert, damit die
Osterreichischen Hersteller- und Handelsfirmen die
neuesten  Entwicklungen = an  Schweifigeraten,
Maschinen, Roboter und Einrichtungen einen breiten
Fachpublikum vorstellen kénnen.

1985 Die SZA erweitert ihr Ausbildungsprogramm um die
neukonzipierten Lehrgiénge im Kunststoffschweiflen an
Platten und Rohren aus PVC-hart und Polyathylen.

1988 International hat die SZA zum zweiten mal den [IW -
Kongress in Osterreich organisiert.

Die Schweifitechnik hat mit der Anwendung der
Lasertechnik ein weiteren Meilenstein in der
Entwicklung erreicht und die SZA hat eine enge
Kooperation mit der TU-Wien geschlossen und die
Laserhalle errichtet. Der Rofin-Laser der bis zum |
heutigen Tag im Einsatz ist wurde beigestellt, Bild 9.

Besonders die Lasertechnologie zeigt, dass die
Weiterentwicklung, der Wirkungsgrad, die Flexibilitit
auch in Kombination mit anderen Schweif$verfahren,
die Anwendungsmoglichkeiten fiir die Anwender stetig
erhoht.

Bild 9: Rofin Laser

Vertraulicher Bericht: Nachdruck oder Vervielfiltigung, Aufnahme auf oder in sonstiger Medien oder Datentriger nur mit schriftlicher Zustimmung der SZA gestattet.
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1991

1992

1994

1996

1998

Basis fiir die Schweifigiite ist gut ausgebildetes
Personal. Daher wurde traditionsgeméafd die SZA in der
European Welding Federation Mitglied und hat aktiv an
der Ausbildung und Qualifizierung fir
Schweifipersonen mitgearbeitet, Bild 10.

Fiir folgende Richtlinien hat die SZA den Vorsitz in den

Arbeitsgruppen tibernommen:

- European Welding Operator for Resistance Welding

- European Welding Specialist for Resistance
Welding

- EWF-Pass of Competence

- Distance Learning

Fiir wichtige Richtlinien mit nationaler Bedeutung:

- Schweifiaufsichtperson

- Schweifser

arbeitet die SZA ebenfalls in den Arbeitsgruppen mit.

Die SZA hat einen Authorized National Body (ANB)
und ein ,,Executive Committee” des ANB installiert. Der
erste Vorsitzende war Herr Ministerialrat DI Wischin
mit den Vertretern aus der Industrie, des Gewerbes, der
Uberwachungsstellen, der Universitéten, des
Unterrichtsministeriums und der Vertreter in der EWF.
Die SZA hat damit ein zusitzliches Expertenteam aus
den wichtigsten Interessensgruppen dem ANB
beigestellt und in den Satzungen verankert. Das EWE-
System wurde flichendeckend in Osterreich und
weltweit taitig.

Die SZA hat zukiinftigen Beitrittslandern z.B Ungarn,
Indonesien geholfen das europdische Ausbildungs-
system zu installieren.

Die Basisnormen der
europaweit harmonisiert z.B.:

Schweifstechnik ~ wurden

e Schweifierpriifungen, EN 287

e  Schweiflaufsichtspersonen EN 719

e die Verfahrenspriifung, EN 288

o schweifstechnische Betriebszulassungen EN 729

und die SZA hat tatkriftig an der Umsetzung besonders
bei der Vereinheitlichung der Schweifierpriifungen in
Osterreich mitgearbeitet.

Die SZA hatte 1994 das erste Normschweif3verfahren
fiir das T.I.M.E - SchweifSverfahren erstellen diirfen,
welches durch die jetzigen neuen Produktnormen eine
Renaissance erlebt.

Die Anerkennung und Benennung von Priif- und
Zertifizierungsstellen, erfolgte nicht gemifi der ,Lex
Exner”, sondern durch das Akkreditierungsgesetz von
1992.

Die SZA durfte ab 1994 als Erst- und Kesselpriifstelle
gemifl dem Kesselgesetz - nach strenger auslandischer
Priifung -titig werden. Dies war fiir abnahmepflichtige
Druckgerdte der Wunsch der Industrie, um mehrere
Uberwacher in Osterreich zu erhalten, Bild 11 .

Die SZA wurde als akkreditierte
Personalzertifizierungsstelle nach EN ISO 17024
zugelassen, Bild 12 und das Betriebsfestigkeitslabor als
akkreditiertes Priiflabor geméff EN 45001 (jetzige EN
ISO 17025).

Ebenfalls wurde die SZA als
Seilbahniiberwachungsstelle ~ gemadl ~ EN 45004
akkreditiert.

European Scheme for the Education and Qualffication of Welding, Joining and Cutting Persomnel
EUROPEAN FEDERATION
FOR
WELDING, JOINING AND CUTTING

o

SCHEDULE SPONDING TO

ANB CERT] N°. o4r4a

Zentr - SZA
the Authorised National Body in the country of

Austria

is allowed to award the following EWF qualifications:

EWE ~ Europoan Woking Enginoar Full Authorisation 2121503
EWT - Europan Weiting Tectnaiogist
EWS - European Wekiing Specialil
EWP -~ European Veelding Practiioner

Full Authorisation
Full Aullotisaion 21121983
Ful Audborisabon 100011968
EW - European Woidar

EAB - Eurnpean Adhesive Bandor
EAE - Eurnposn Adhosive Enginaer

Ful Authorisation 260911908
Fuil Authorisalion 28/06/1068
Full Authorisation 13/01/2000

1240112009

e o e "BV Chi Exrsaie
e+ o s Mo » Bt »Crta » Coech Bl wae» Gomany by + e +
" it s+

Bild 10: EWF- Full Authorisation since 1993
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REPUBLIK OSTERREICH o
BUNDESMINISTERILM Telas 131 03 hagel 3.
FUR WIRTSCHAFTLICHE ANGELEGENHEITEN Tetukex 714 T 02
R —
[ ——
Goame 93162/92-IK/3/94 DI. Pauker ;/ 217
An dis

[TArpeye—r
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SchweiBtechnische Zentral-
anstalt-Wien

Arsenal Objekt 207

1030 wien

Betreff: Erteilung der Befugnis zur Ausibung

der Thtigkeiten eine Erstprifstelle
£ur Druckgerfite gem3s 5 21 Abs. 4
Kessalgesetz, BGBL. Nr. 211/1992

AKKREDITIERUNGSBESCHEID

1. Der Bundesminister far wirtschaftliche Angelegenheiten als
Akkreditisrungsstelle ertsilt der

SchweiBtechnischen Zentralamstalt-Wien (SZA)
Arsenal, Objekt 207

A-1030 Wien

gemdS § 20 Abs. 4 und § 25a des Kesselgesetzes, EGBL.

Nr. 211/1992, die Bafugnis, die Tétigkeitsn siner

Erstpriifstelle fiir Druckgerite

Bild 11: Bescheid zum Kesselgesetz, 1994

BUNDESGESETZBLATT

FUR DIE REPUBLIK OSTERREICH

Jahrgang 1996 Ausgegeben am 23, Februar 1996 25, Stiick

85. Verordnung des Bundesministers fiir wirtschaftliche Angelegenheiten iiber die
Akkreditierung der Schweiltechnischen Zentralanstalt (SZA) zur Zertifizierung von
Personen

Auf Grond des § 17 Abs. 1 des Akkreditierungsgesstzes, BGBL Nr. 468/1992, wird verordnet:
§ 1. Die Schweibtechnische Zentralanstalt (SZA) mit Sitz in 1030 Wien, Arsenal, Objekt 207, wird
als Stelle, die Personen zertifiziert, akkreditiert
§ 2. Die Zertifizierungsbefugnis umfafit die Zertifizierung von Personen im Bereich der Schweili-
technik gemif nachfolgenden Normen und normativen Dokumenten:
ONORM EN 287 T1, Prisfung von Schweillern — Schmelzschweillen — Stahle™ (Ausgabe 06/92),
ONORM EN 287 T2, Prafung von Schweifiern — Schmelzschweifen — Aluminium und Aluminiumlegie-
rungen® (Ausgabe 06/92),
ONORM M 7807 _Prafung von StahlschweiBern, Rohrschweiber fir Niederdruck- und Mitteldruck-
Gasleitungen ( Ausgabe 05/76),

CNCRM M 7862 Prifung von Kunststoffschweiflern, Schweiller fir Rohrleitungen aus Polyethylen™
(Ausgabe 09/88) und
SZA Richtlinie QSV 2.2.2.001 hinsichtlich der ,Prufung von Schweiflern fur Kupfer und Mickel sowie
deren Legierungen™ (Ausgabe 06/05)
§ 3. Die Zertifizierungsbefugnis gilt fir jene Bereiche, in denen der Bund filr die Gesetzgebung und
Vollziehung zustandig ist, sofern die diese Bereiche Inden Bund ¢ keine den Besti
des Aldereditierungsgesetzes entsprechenden Regelungen tiber die Akkreditierung solcher Stellen enthal-
ten

Bild 12: Auszug Bundesgesetzblatt,1996

Vertraulicher Bericht: Nachdruck oder Vervielfiltigung, Aufnahme auf oder in sonstiger Medien oder Datentriger nur mit schriftlicher Zustimmung der SZA gestattet.
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1999 Die SZA konnte mit dem 50 % Partner TUV-SUD dieses [z
Geschiftsfeld Erst- und Kesselpriifung ebenfalls
internationalisieren. Die Personalentwicklung zeigt,
dass beide Organisationen, Arbeitsplatze in Osterreich
geschaffen und sich weiterentwickelt haben, Bild 13.

2000 Das europdische Qualifizierungssystem der EWF wurde
von der IIW tibernommen und Europa hat damit die
Chance aufereuropéische Handelshemmnisse
abzubauen und in einen Wettbewerb mit der USA,
Japan einzutreten.

Die SZA war dafiir vorbereitet und hat bereits 1998 die
organisatorischen Strukturen des EWF-System auf die
Strukturen des IIW-System anerkannt bekommen, Bild

14. \ INTERNATIONAL

Zusidtzlich hilft die SZA auflereuropdischen IIW- INsTITUTE OF WELDING
Anwiértern bei der Installierung des Systems. :
Having met the requirements of the current issue of
Die osterreichische Wirtschaft hat das EWF/IIW System PRCESSE S
angenommen und hat damit anerkanntes qualifiziertes et Bamolnsii .
Personal um ihre Produkte in den Verkehr zu bringen.

. . . . is h b ded th tificat f
Wesentliches Element fiir die weltweite P T e T e

Harr?nomsllerunhg der schwgﬁtechmschen QL{ahﬁmerqng IIW Authorised National Body
ist einerseits eine weltweit giiltige Richtlinie und eine
zentrale Priifungsdatenbank, dhnlich der in Osterreich Lp—
diskutierten ,Zentralmatura”. for the award of the following IIW qualification :
in derartiges System fiir die Internetpriifung wurde IWE - International Welding Engincer
Ein derartiges System fiir die Internetpriifung d
. . . IWT - International Welding Technologist
eingerichtet und Zug wum Zug werden die 1S - Intermational Welding Specilist
internationalen Fragen eingespielt. Seinen
auflereuropdischen Einsatz hat diese Internetpriifung in Gaam | Detwratlsnn 3 Lesteand
X . Date of expity = 303109114
Agypten bestanden, Bild 22. President of W Chairman of Commission Vi
. . . . ' 5 [
2004 Die SZA wollte nicht nur eine besser wissende ﬂf{g ANt 3 J

Organisation sein, sondern darf an aktuellen
Forschungsaufgaben mitarbeiten.

Die SZA st als aufleruniversitires Institut in
Netzwerken z.B. von  JOIN und Multimaterials
eingebunden.

Bild 14: [IW - Authorisierung

Folgende Projekte wurden von 2004 bis 2009 unter der
wissenschaftlichen Leitung vom Univ. Prof. DI Dr.
mont. H. Cerjak im Rahmen von JOIN unter der
Beteiligung der SZA abgehandelt:

- Entwicklung eines hochlegierten
Metallpulverdrahtes fiir die Verbindung hochfester
Stdhle

- Einsatz unterschiedlicher Schweifiverfahren zum
Verbinden von Stahl mit Aluminium im
Karosseriebau

- Einsatz von Bimetallen fiir Hybridverbindungen

- Einfluss von Lagenaufbau und
Nahtnachbehandlung auf die dynamische Festigkeit
beim Schweifien hochfester Feinkronbaustghle

- Wissensmanagement in Kompetenznetzwerken

- Best practice im Schweifsbetrieb

2006 Wenn der Status und Erweiterung der Altersbergbriicke
vor der Wintersaison 2006/2007 begutachtet werden
musste, durfte die SZA diese Aufgabe durchfiihren.
Eine Beurteilung der Nahtdicke mit gleichzeitiger
Dokumentation wurde erstmals mit einem Laserscan -
Verfahren an Briicken durchgefiihrt, Bild 15. Auch beim
Freizeitsport der Osterreicher darf die SZA die Betriebs-
festigkeit z.B von Achter-Sesselliften priifen, Bild 16.

2008 Die SZA konnte auch durch die guten Kooperationen

/  und durch Empfehlung von Siemens auf dem Gebiet

2009 der Drehgestellpriifung international titig werden und
hat auch am chinesischen Markt Fufd gefasst.

Vertraulicher Bericht: Nachdruck oder Vervielfiltigung, Aufnahme auf oder in sonstiger Medien oder Datentriger nur mit schriftlicher Zustimmung der SZA gestattet.
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2.SZA heute

2.1 Allgemeines

Die Schweifitechnische  Zentralanstalt ist ein
gemeinniitziger Verein mit Tradition der die Interessen
der Schweifi- und Verbindungstechnik verbreitet und
fordert. Seit 80 Jahren garantieren die Mitglieder der
SZA, die Wirtschafskammer, der Fachverband der
Maschinen & Metallwaren Industrie, der
Stahlbauverband, die schweifstechnische
Zulieferindustrie (Gashersteller, Maschinenhersteller),
die Anwender und Uberwacher der Schweifitechnik
und das Land Wien die Einhaltung des Vereinzwecks.

Weiters  legt die SZA auf die Meinung
auflerordentlichen Mitglieder die sich aus juristischen
Personen und personlichen Mitgliedern

zusammensetzten, welche mit einem verminderten

Mitgliedsbeitrag Zugang zur Hauptversammlung

haben, wert.

Die Ziele sind:

o Personal gemiif3 den schweifitechnischen
Anforderungen auszubilden, damit die

Osterreichische Industrie wettbewerbsfihig ist.
International anerkannte Qualifizierungen
auszugeben. Das bedeutet, dass die SZA an diesen
Richtlinien mitarbeitet, um Schritt fiir Schritt weltweit
diese zu harmonisieren.

Bauteile gemidfi den internationalen Standards zu
priifen und zu qualifizieren.

International anerkannte Priifberichte auszustellen.
Das bedeutet, dass die SZA ein akkreditiertes
Priiflabor betreibt.

An aktuellen schweif3- und priiftechnischen Aufgaben
zu forschen um gelebtes Wissen weiter zugeben.

Die Struktur der SZA besteht

Institutionen:

e einer Hauptversammlung, der an der Schweif3- und
Verbindungstechnik interessierten Gruppen, Bild 17

e einem Aufsichtsrat der sich aus Mitgliedern der
Hauptversammlung zusammensetzt, Bild 18.

e einem technischen Beirat ( Executive Committee
and Subsidiary Board), Bild 19

e einer Priffungskommission, Bild 20

o einen Geschiftsfiihrer

e einer Zertifizierungsstelle

e  Operative Abteilungen (akkreditiertes Priiflabor,
Forschungsabteilung und Lehranstalt fiir Theorie
und Praxis)

o einer Werkstatt fiir internen Vorrichtungsbau

e einer Verwaltungsabteilung

e einer Marketingabteilung

o einer Abteilung fiir Qualititssicherung

aus folgenden

2.2 Die Lehranstalt/ Akademie

Die SZA betreibt eine Lehranstalt, damit der Industrie
qualifiziertes Personal fiir ihre Fertigung zur Verfiigung
steht. In den letzten Jahren sind die Schiiler nicht zur
Schule gekommen, sondern die Schule zu den Schiilern.
Wenn frither nur wenige Ausbildungsstellen existierten,
so existieren nun in fast allen Bundesldnder
Ausbildungsstitten, Bild 21. Dieser Trend wird noch
verbessert, indem die Schule nun ins Haus kommt
(Blended & Distance Learning).

Hauptversammlung gegliedert nach Interessengruppen aus:

Industrie (Gas-, Zusatzwerkstoff-, Maschinenhersteller)
Forschung, Wissenschaft und Lehre (TU, FH)
Interessensvertretungen (Kammer und Fachverbiinde)
Landesvertretungen

Priif-, Uberwachungs-, und Zertifizierungsstelle
Personliche Mitglieder

Vorsitzender des ANB/ANBCC

Bild 17: Hauptversammlung

Aufsichtsrat gegliedert nach Interessengruppen aus:

Vertreter der Industrie

Vertreter der Interessensvertretungen
Landesvertretung

Vertreter der Uberwachungsorganisation
Vertreter des ANB/ ANBCC in der EWF und TTW

Bild 18: Aufsichtsrat

Executive Committe and Subsidiary Board:

Vorsitzender

Vertreter der Industrie

Vertreter des Gewerbes

Vertreter der Universititen

Vertreter der Uberwachungsorganisation

Vertreter der OGS (persénliche Mitglieder)

Vertreter des Ministerium fiir Unterricht, Kunst und Kultur
Vertreter des ANB und ANBCC in der EWF und ITW

Bild 19: Technischer Beirat

Priifungskommission:

Schweilsverfahren und Ausriistung # 25 Priifer im Priifungspool

Werkstoffe und deren Verhalten beim Schweiien # 25 Priifer im Priifungspool
Konstruktion und Berechnung ¥ 15 Priifer im Priifungspool

Fertigung und Anwendungstechnik » 25 Priifer im Priifungspool

Bild 20: Anzahl der Mitglieder der Priifungskommission

Ausbildungsstellen in Osterreich:

Graz

St. Polten
Wels

Linz
Innsbruck
Dornbirn
Klagenfurt
Wien

Ausbildungsstellen auferhalb Osterreich:

Kairo
Bandung

Bild 21: Ausbildungsstellen von der SZA anerkannt

Vertraulicher Bericht: Nachdruck oder Vervielfiltigung, Aufnahme auf oder in sonstiger Medien oder Datentriger nur mit schriftlicher Zustimmung der SZA gestattet.
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Die Priifung wurde mehrsprachig internationalisiert
und ist iiber das Internet, sowohl in Indonesien,
Agypten oder Osterreich weltweit abrufbar.

In Osterreich sind dhnlich zu Deutschland 50 % der
Schweifier nicht zertifiziert. Insgesamt wird die Anzahl
der Schweifler mit 30 000 geschitzt. Die SZA hat als
akkreditierte Personalzertifizierungsstelle etwa 3600
Zertifikate ausgestellt. Damit bleiben die Betriebe
wettbewerbsfahig, da folgende qualifizierte
Schweiflbetriebe nun in Osterreich die EN ISO 3834 mit
gepriiften Schweifiern und qualifizierten
Schweiffaufsichtspersonen erfiillen miissen.

Die SZA ist in die Organisation der EWF und des [IW
eingebettet, die weltweit agieren, Bild 23. Bei
linderspezifischen ~Anfragen, stellt die SZA fir
Mitglieder gerne ihre Vernetzung zur Verfiigung. Die
Betriebe bleiben nur wettbewerbsfihig, wenn sie gut
ausgebildete  Schweiffaufsichtpersonen  vorweisen
konnen.

Osterreich ist bei der Umsetzung im Spitzenfeld und
unabhéngig davon dhnlich gut aufgestellt, wie unsere
Nachbarn Deutschland, Tschechien, Slowakei, Ungarn,
Italien, Schweiz, Bild 24.

Zusitzlich wurden 6sterreichische Besonderheiten der
Ingenieurqualifikation, Werkmeisterqualifikation
berticksichtigt. Die Meisterqualifikation ist derzeit in
Diskussion und die SZA ist aktiv in den einzelnen
Arbeitsgruppen prasent, um fiir den freien Waren-
verkehr der Metalltechniker keine Handelshemmnisse
aufkommen zu lassen.

Das Institut fiir zerstorungsfreie Priifung hat 2009 etwa
300 Prifungen und Requalifizierungspriifungen
durchgefithrt und zusitzlich kontinuierlich — die
zulehrenden Priifmethode erweitert.

2.3 Festigkeitslabor

Die SZA ist auf dem Gebiet der Bauteilpriifung
international anerkannt und darf z.B
Eisenbahnkomponenten weltweit priifen, Bild 25.

Die SZA hat sich international etabliert und im Jahr
2009 einen Groflauftrag aus China abarbeiten diirfen.

- IIW Member Countries
Prospective Future IIW Member Countries

Bild 23: SZA und Thre Vernetzung in der IW und EWF

Ausgestellte Diplome pro 1 Mill. Einwohner
Opome

Osterreich Deutschland

Tschechien Ungarn
Nachbarlander und Handelspartner Osterreichs
Bild 24: Qualifiziertes Personal, Osterreich und seine Nachbarlander

Slowakei Ralien Schweiz

Siemens Pressebild

Bild 25: Drehgestellpriifung
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Die Aufgabenstellung umfasst Drehgestellpriifungen
die garantierten, dass die Ziige mit 300 km/h die Orte
Wuhan-Guangzhou miteinander verbindet, Bild 26.

'mens Pressebild

Auch LKW montierte Knickarmkrane werden der
gerafften Hirtebelastung in der SZA ausgesetzt, um zu
beweisen, dass die Konstruktion und die Auslegung
den geforderten Anforderungen entspricht, Bild 27 und
Bild 28.

In der SZA wurden im Jahre 2009 auf dem Gebiet der
Eisenbahntechnik, des Priifwesen, des Maschinenbaus
und der Metallurgie 1484 Priifungen durchgefiihrt.

Festigk eitslabor: Priifungen pro Fachgebiet

@ 45: Eisenbahntechnik
| 01/19: Prufwesen

0 25: Maschinenbau

O 77: Metallurgie

1d 28: Forst- und Recylingkran der PALFINGER AG

2.4 Forschung und Engineering

Die SZA hat im industriellen Netzwerk JOIN mit
namhaften Herstellern fiir Zusatz-Grundwerkstoffe
(Bohler, VOEST) fiir Maschinenhersteller (Fronius) und
Anwender der Schweifstechnik (Siemens, Palfinger,
Schwing) zusammengearbeitet.

| * Advanced Materials Joining

Dieses Forschungsprojekt wurde in der neuen
Forderungsschiene von ,Comet” als K-Projekt” JOIN + Advanced Joining Processes &
4+” mit den Themen, Bild 29 unter der in-situ Process Control
Konsortialfithrung von Univ. Prof. DI Dr. techn.

Christof Sommitsch eingereicht und genehmigt.

g c
£3
28
E%
n=
% o
X
c &
-0 C
2E
S £
o
S a
o *
ELLI

Bild 29: JOIN 4+

Die Aufgabengebiete, die in der SZA im Rahmen von
JOIN und der Materialverbunde (ACR) und des IIW
abgewickelt wurden umfasst:

- Bimetalle und Materialverbunde

- Hochstfeste Werkstoffe als auch verzinkte und
beschichtete Bleche und deren Schweifieignung

- E-learning und deren Weiterentwicklung beziiglich
Priifungsdatenbank

- Qualitétssicherung mit Analyse durch
Hochgeschwindigkeitsaufnahmen, Bild 30

- Simulationsberechnung mit Finite Elemente - Bild 30: Hochgeschwindigkeitsaufnahme vom Schweifibad

Programm
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3. Neues Gebiude

Das bestehende Festigkeitslabor bleibt erhalten und wird
iiberbaut, Bild 31 und Bild 32. Da die Kunden der SZA
~Schweiler”  sind und das Gebdude auch als
Demonstrationsobjekt ~ fiir ~ Schweiflaufsichtspersonen
dienen soll, wird der 4. und 5. Stock von
Stahlfachwerkstragern und Stahlbetontriger getragen, um
den Vergleich zu demonstrieren. Die Fassade ist aus
Aluminiumpanelen.

Die Planungsarbeiten fiir die Architektur ist abgeschlossen.
Folgende Gliederung umfasst das neue Gebaude:

- Die Akademie mit Bibliothek, Internetraum befinden
sich im linken Teil des Dachgescho@es mit Horsdlen die Bild 31: Uberbauung des Festigkeitslabors SZA neu
zu einem Horsaal (100 Teilnehmer) zusammengefasst
werden koénnen. 10| 2010

- Die TUV-SUD-SZA hat ihre Biiroraumlichkeiten
ebenfalls im Dachgeschofs im rechten Teil.

I ||II||I||||1.;;;|. )
LI

st 11
mmmuluumrlllllllll

- Um den Berufsstand der Schweifier den richtigen I II||||"|"| |||||||i§ll!:.
Stellenwert (cool, clever, clean) zu vermitteln wird die - =
Ausbildung im gesamten 4 Stock ,iiber den Déchern - | | T

Wiens” installiert. : :
i 1] i Fu““lll! \ ]!I' |

- Im 3. Stock sind die Biirordumlichkeiten der = _ ol 'g!
Landesgeschéftsstelle der TUV-SUD AG untergebracht. = i

- Der 2. Stock beherbergt im Hauptgebaude die Bild 32 Haupteingang SZA neu
Ausbildung fiir zerstorungsfreie Priifung und im Anbau
die Forschungs- und Engineeringabteilung sowie die

Buchhaltung der SZA.

- Der 1. Stock beherbergt die Biirordume des
Festigkeitslabors und den direkten Zugang zur
verbleibenden Halle des Festigkeitslabors. Im rechten
Teil ist die Geschiftsfithrung, das Marketing und das
IIW/ANB  Sekretariat mit den Sitzungsraumen
untergebracht.

- Die Labors und Werkstitten mit den schweren
Maschinen verbleiben im Erdgeschof3.

- Im Keller sind Roéntgenbunker, Metallographie und
Lagerrdaume untergebracht.

4. Marketing

Die Schweifstechnische Zentralanstalt hat seit einigen
Jahren eine professionelle Marketingabteilung, die die
internationale Fachmesse SCHWEISSEN / JOIN-EX, Bild
33, den internationalen Fachkongress der Schweifs- und
Priiftechnik JOIN-EX, aber auch Seminare und Workshops
organisiert.

Als Messe- und Kongressveranstalter ist die SZA seit fast
30 Jahren international anerkannter Partner der Industrie,
da sie den Unternehmen eine Plattform zur Prédsentation
ihrer neuesten Produkte und Technologien bietet.

Zusitzlich hat die Marketingleitung der SZA auch die
Aufgabe den Bereich Marketing & Communications des
International Institutes of Welding (IIW) zu koordinieren.
Markt- und Branchenanalysen, Strategieentwicklung und
das operative Marketing gehoren zu den wichtigsten
Agenden der Abteilung.

Bild 33: Messe

Die SZA erstellt 3-jdhrige Businessplidne, welche eine
wichtige Grundlage ftir Management- und
Fachbereichsentscheidungen darstellen.

Marktumfragen werden regelmifiig als Grundlage des
Businessplanes durchgefiihrt.
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5. Qualititsstelle

Die SZA hat regelméfiig Audits durch die
- EWF/IIW (ANB-Zulassung)
- Akkreditierungsstelle
(EN ISO 17024, EN ISO 17025 u. EN 45011)
- Quality Austria (EN ISO 9001)

6. Bericht der Revisionsstelle

Die SZA wird doppelt gepriift, einmal vom
Wirtschaftstreuhdnder ~ und  einmal  durch  die
Rechnungspriifer des Vereins Bild 34 und Bild 35.

MOORE STEPHENS Sotmmeilliechnische Zenralanstal @

Andi \Ahen, am 74,2010
e —
2t o B ichart
ekt Gy 2007
0 e
— Priifung: SZA per 31.12.2008
R
A Rachrrgageilr haber w7 Apei 31 e ochousgaabeshluss das Vaseias 874
m . Dazember 2008 Dberpeif
ek e ireastacinan 1064
R — S ——
o
sene s Hor . vz b i M ingeleichar Bematrn i fungelbe, i - Coschife

chn
Vmrwiraziganen En der Ulsegrirung fesigeeinl

Wi haber,cen Jshesstech es dex SchweriBchische Zentrionetat, e o o

eschaRgaty vom 1.1.2000 bia 1112 2000 ureer Eintazihung der Euchiisheung

el st Grund de vosgenomesencn Obarpubire wid bi dar Volkwasmming dhe Enfimsing dos
GeschatslLhvers bainvagt

smsnm Prifung a7 ke Eissendungen gediht

o pesabbehin isseh e usel
- ] P arzings

rrratedt i e nad petimmn Bt i i .
Unlemeimens 2um 31 13 2103 smrwée e Ervagsiage des Lnssmemans Kirsas
Tasta vom

. £.1.2000 bis 31 122000, Dipl . Hurksort Bedvane ag Mannda Ele
2,03 2010 bastorigt 10 f e S ratstere

= Mectrasgur i

Wit raurelichan Graliin

Hrgen Fecrer
A

Bild 34: Rechnungspriifung des Wirtschaftspriifer Bild 35: Priifbericht der Rechnungspriifer
7. Jahresabschluss
7.1 Gesamterlose
Die SZA hat bereits den dritten dreijihrigen Businessplan
erstellt. Die Erfolgsrechnung ist um die anstehenden ERGEBNISRECHNUNG 2009 - 2011
Investitionen erweitert worden. Es wird nun ein I1.12.2009]  PROGNOSE 31122010 PLANITIZEN
zeitgemidfles Gebdude errichtet um den modernen T
Kundenwtiinschen zu entsprechen. Die Erfolgsrechnung ist I L .

SUNNE BETRIEBLICHE ERTRAGE 40665 4SOl 4312 430 40653
nach verschiedenen Planungszeitpunkten gegliedert, Bild

36 und 37. Materinlsufuwand 1948 -467.0) AT 3
[ufvand far P 7 5417 E03 815§

(R T 15310 -1.736.5) 17628

n 1.000€ SZA Gesamterlése 1996 - 2011 bsrabungan 2831 304 B 108
soraiga betiticne " T 11883 1214

- dav. Instandralung 106 1338 -138,5)

- dav, Santige i 4112 1,036 5 40

SUMMNE BETRIEBLICHER AUFWAND 43777 45880 42024 47110 42840

BETRIEBSERGEBNIS 1688 A0 1088 H50) 2086|

rairtriga 148 0,0 145 i 18,0

Zrautmndingsn 39| A 54 -1dd 0| -100

FINANZERGEBNE 15,9 40 0 -1440) a0

'EI' 2047 E| 1180 £28.0) 238

Ivvest. |mmateris (Softvare, Finanzand) 375 26.0) 15,0

| n Grundstick und Bauan 148 1,3130) 64310

Iisalitisnan i Meichinirs 2704 1880 4300,

s . Irvvust. |n Betrioks- u. Goschifsoussiat @.5 71,0 457,0)

" bentalen e Wittt e C; 4‘5’9 ivestitianen in Sachan 1.538.0| 13250|

Bild 37: Erfolgsrechnung 2009-2011

Investitionen in Sachanlagen 2009
in 1.000 EUR

Bild 36: Gesamterldse 1996-2011
7.2 Investitionen

Die SZA hat auch im Jahre 2009 wesentliche Investitionen
in den Maschinenpark und in das Geb&ude investiert; Bild

38.

7.3 Infrastruktur

Die SZA ist fiir die Zukunft geriistet in dem sie fiir akaschinen

Bauteilpriifungen bis 50 Stiick Servohydraulik - B Betriehs- und Geschafsausstaltung
Strukturzylinder mit Priifkréften von bis zu + 0-600kN ezt e, DUk b st
und Zylinderdimensionen von 250 mm fiir den Einsatz Planung Neubau. ote)

bereit  halt. Nachfolgend ist die Infrastruktur

. P o Bild 38: Investitionen 2009
iiberblicksméBig detailliert.
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Folgende Zugpriifmaschinen sind vorhanden:

- Zwick 250kN mit Hystereseprogramm

- VEB 1000kN

- MAN10MN

- Zug - Druckpriifstand + 500 kN mit
Temperaturkammer von +250°C bis -150°C (CTOD-
Proben)

Folgende Resonanzpriifmaschinen sind vorhanden:

- Sincotec MAG 150 kN
- Sincotec MAG 400 kN
- Amsler 100 kN

Weiters steht zur Verfiigung:

- ein MehraChSprﬁfStand tir Bild 39: 3-Achspriifstand
Betriebsfestigkeitspriifungen (z.B Konusfeder), Bild 39
sowie

- Kerbschlaghammer 300 Joule

Folgende SchweifSanlagen stehen fiir Forschungsaufgaben
zur Verfiigung:

- Laseranlage

- Punktschweiflanlage mit Roboterunterstiitzung

- Doppelkopf-Schweiffautomat mit
Hochgeschwindigkeitskamera, Bild 40

- 6-achsiger Bahnschweifiroboter mit Wendevorrichtung
fiir den Einsatz von Hochleistungsschweifiverfahren.

- Schweifisimulator

Bild 40: Doppelkopf-Schweiflautomat

8. Organe der SZA

a.) Der Prisident: g.) Mitarbeiter der SZA:
Senator h.c. TR Dipl.-Ing. Alfred Freunschlag Basalka Heinz (Dipl.-Ing.)
Bauer Sabine
b.) Der Aufsichtsrat: Bischof Richard
Senator h.c. TR Dipl.-Ing. Alfred Freunschlag Bistrak Martin
RA Giinter Hafner Braun Erwin (Dipl.-Ing. (FH))
DI Dr. Peter Klug Cermak Mario
Dr. Michael Landertshammer Danilova Elka
DI Georg Matzner Deyerl Elisabeth
SR Ing. Josef Neumayer Farag Malgorzata
DI Joachim Zwittnig Fischer Maria
Heimlich Patrick
c.) Die Hauptversammlung: Holtmann Silvia
10 Ordentliche Mitglieder Idinger Gerald (Dipl.-Ing. (FH))
16 Auflerordentliche Mitglieder (Juristische Personen) Ivanova Julia (Dipl.-Ing)

52 Aufierordentliche Mitglieder (Personliche Mitglieder) Kanits Sylke (Mag.)
Karalic Edina

d.) Die Rechnungspriifer/ Wirtschaftspriifer: Lausch Romana

Mag. Monika Elsik Leibl Martina

DI Herbert Schranz Mayer Alexander

Dkfm. Jiirgen Fischer Mayr Manfred

e.) Das Schiedsgericht: Michalke.Martiy (Dipl.-Ing)

gemdf § 14 der Satzung M.usovskl Kadri

f.) Der Geschiiftsfiihrer: Nlederbgrger Markus

DI Dr. techn. Klaus Wichart g;ell;: ggﬁz:f 1 Mag)
Rauch Christian
Schlederer Nicole

Schmutz Manuela

Schochl Ingo (Dipl.-Ing. Dr. techn.)
Seiser Dieter

Sikiric Damir

Staufer Martin

Suno Pa Mass

Tretzmiiller Sabine

Tuncayli Ismail

Unger Thomas (Ing.)

Wichart Klaus (Dipl.-Ing. Dr. techn.)
Windisch Maria
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9. Liste der Abkiirzungen

ANB Authorized National Body

ANBCC Authorized National Body for Company Certification
EWF European Welding Federation

mw International Institute of Welding

10. Kontaktdaten

Schweiitechnische Zentralanstalt

Arsenal Objekt 207
A-1030 Wien

Telefon: + 4317982628 - 0
Telefax: + 431798 2628 -19

E-mail: edina.karalic@sza.info
Internet: www.sza.info
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